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Strojirensky zku$ebni ustav, s.p., autorizovana osoba 202
Hudcova 424/56b, Brno, Ceska republika

Rozhodnuti o autorizaci ¢. 4/2017 ze dne 16. 01. 2017

CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 202/C5/2019/B-00386-19-rev. 1
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V souladu s ustanovenim § 5 odst. 2 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na
vybrané stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady &. 215/2016 Sb., autorizovana
osoba potvrzuje, Ze u stavebnich vyrobk

Ocelové trubky pro potrubni pfepravni systémy podle CSN EN 1SO 3183

typové oznadeni: Bezesvé trubky

Spiralové svarené trubky (SAWH)
varianty: viz 2. strana
vyrobce: Liberty Ostrava a.s.

Vratimovska 689/117

719 00 Ostrava - Kungice
Ceska republika

identifikaéni &islo: 45193258

pfezkoumala podklady pfedlozené vyrobcem, provedla po&ate¢ni zkousku typu vyrobku na vzorku, podateéni
provérku v misté vyroby a posoudila systém fizeni vyroby a Zzjistila, Ze uvedené vyrobky splifiuji poZzadavky
souvisejici se zakladnimi pozadavky vySe uvedeného nafizeni viady stanovené technickymi predpisy a stavebnim
technickym osvédcenim ¢. STO-30-01482-18-rev. 1 ze dne 2020-01-20 vydanym autorizovanou osobou &. 202
s platnosti omezenou do 2022-02-28 a Ze systém fizeni vyroby odpovida pfislu§né technické dokumentaci a
zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh splitovaly poZadavky stanovené shora uvedenymi technickymi pfedpisy
a uvedenym stavebnim technickym osvédéenim a odpovidaly technické dokumentaci podle § 4 odst. 3 vyse
uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou soucasti tohoto certifikatu je zavére¢ny protokol ¢. 30-14702/1/MZ ze dne 2020-03-18, ktery obsahuje
zavéry zjistovani, ovéfovani, vysledky zkousek a zakladni popis certifikovaného vyrobku, nezbytné pro jeho
identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 2020-03-18 a ziistava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené
technickymi piedpisy a stavebnim technickym osvédéenim, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v
misté vyroby &i systém fizeni vyroby vyrazné nezméni, nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni
nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésict dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni
vyroby u vyrobce podle ustanoveni § 5 odst. 4 vySe uvedeného nafizeni viady, odebira vzorky vyrobkl v misté
vyroby, provadi jejich zkousky a posuzuje, zda vlastnosti vyrobkl odpovidaji technickym pfedpistim a stavebnimu
technickému osvédéeni. O vyhodnoceni dohledu vyda autorizovana osoba zpravu, kterou pfeda vyrobci.

Brno, dne 2020-03-18

Ing. Tomas Hruska
feditel
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Specifikace vyrobki:

CSN EN ISO 3183 - jakosti bezeSvych trubek

jakost jakost jakost
L210/A PSL1 L360Q/X52Q PSL2 L290NO/X42NO PSL2
L245/B PSL1 L390Q/X56Q PSL2 L320NO/X46NO PSL2
L290/X42 PSL1 L415Q/X60Q PSL2 L360NO/X52NO PSL2
L320/X46 PSL1 L450Q/X65Q PSL2 L245Q0/BQO PSL2
L360/X52 PSL1 L485Q/X70Q PSL2 L290Q0/X42Q0 PSL2
L390/X56 PSL1 L245NS/BNS PSL2 L320Q0/X46Q0 PSL2
L415/X60 PSL1 L290NS/X42NS PSL2 L360Q0/X52Q0 PSL2
L450/X65 PSL1 L320NS/X46NS PSL2 L390Q0/X56Q0 PSL2
L485/X70 PSL1 L360NS/X52NS PSL2 L415Q0/X60Q0 PSL2
L245N/BN PSL2 L245QS/BQS PSL2 L450Q0/X65Q0 PSL2
L245R/BR PSL2 L290QS/X42QS PSL2 L485Q0/X70Q0 PSL2
L290N/X42N PSL2 L320QS/X46QS PSL2 L245NE/BNE PSL2
L290R/X42R PSL2 L360QS/X52QS PSL2 L290NE/X42NE PSL2
L320N/X46N PSL2 L390QS/X56QS PSL2 L360NE/X52NE PSL2
L360N/X52N PSL2 L415Q8/X60QS PSL2 L415NE/X6ONE PSL2
L245Q/BQ PSL2 L450QS/X65QS PSL2 L360QE/X52QE PSL2
L290Q/X42Q PSL2 L485QS/X70QS PSL2 L415QE/X60QE PSL2
L320Q/X46Q PSL2 L245NO/BNO PSL2 L450QE/X65QE PSL2
CSN EN ISO 3183 - jakosti spiralové svarenych trubek (SAWH)

jakost jakost jakost
L210/A PSL1 L245N/BN PSL2 L245NE/BNE PSL2
L245/B PSL1 L290N/X42N PSL2 L290NE/X42NE PSL2
L290/X42 PSL1 L320N/X46N PSL2 L360NE/X52NE PSL2
L320/X46 PSL1 L360N/X52N PSL2 L360ME/X52ME PSL2
L360/X52 PSL1 L360M/X52M PSL2 L415ME/X60ME PSL2
L390/X56 PSL1 L390M/X56M PSL2 L450ME/X65ME PSL2
L415/X60 PSL1 L415M/X60M PSL2 L485ME/X70ME PSL2
L450/X65 PSL1 L450M/X65M PSL2 -

L485/X70 PSL1

L485M/X70M PSL2

CSN EN ISO 3183 - rozméry trubek

(SAWH)

proces vyroby prdméry [mm] tloustka stény [mm]
Bezesvé trubky 21,3 az273,0 2,3az25,0
Spiralové svarené trubky 323.9 a2 1020,0 50 a% 16,0
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