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Uvod

Liberty Ostrava a.s. je tradi¢ni ¢esky vyrobce profili ocelovych otevienych, vyrabénych z pasa
valcovanych za tepla. Tenkosténné profily ocelové otevrené vyrabéné za studena postupnym profilovanim
ocelového pasu na profilovacich linkach maji Siroké uplatnéni v mnoha odvétvich pramyslu a ve
stavebnictvi. Pouziti je zvlast vhodné tam, kde usilujeme o sniZeni hmotnosti (zafizeni, vozidel, strojq,
stojand, regalu, sloupl, ocelovych konstrukci, nosnikl, vaznik( atd.) a tim i snizeni vyrobnich naklad( pri
dostatecné pevnosti a tuhosti, ¢asto jde také o lepsi, efektni vzhled vyrobku nebo zarizeni.

Zakladni nabidka otevrenych ocelovych profill zahrnuje profily U, L, C, profil paznice. Rozsifena
nabidka obsahuje profily pro vyrobu silni¢nich ocelovych svodnic a jejich prislusenstvi, profil Z, profil
prazec, vratovy profil, profil omega.

Vyrobni zafizeni umozniuje vyrobu profil( z pasu valcovanych za tepla i jinych tvar( a rozmérQ, nez
je uvedeno v zakladni nebo rozsifené nabidce, ale vzhledem k charakteru vyrobniho zarizeni tato
vyroba musi mit hromadny nebo sériovy charakter.

Jsme pripraveni projednat, navrhnout, provést zmény nebo zavést vyrobu tenkosténnych profil(
ocelovych novych tvaru dle prani zakaznika, které neobsahuje nas vyrobni program.




Rozmeérové normy a dodaci podminky

Pro dodavky profilti ocelovych otevienych U a L tvarenych za studena plati nasledujici rozmérové normy
a technické dodaci podminky:

DIN EN 10162:2003 (DIN 59413:1976 a DIN 17118:1976)
CSN EN 10162:2004, CSN 42 6963:1988, CSN 42 6949:1982 a CSN 42 0121:1975

Ostatni profily jsou vyrabény a dodavany podle technickych podminek
spolecnosti Liberty Ostrava a.s.

Zakladni nabidka jakosti oceli pro vyrobu profilti ocelovych otevrenych

Profily ocelové otevrené jsou v prevazné mire vyrabény z ocelového pasu z konstrukcnich jakosti
oceli s minimalni mezi kluzu 235 MPa. Profily ocelové oteviené z vyse pevnych a mikrolegovanych
oceli je mozné vyrabét po dohodé v zavislosti na pozadovaném mnoZstvi a rozméru vychoziho
materialu (tj. rozvinuté sirky poZzadovaného profilu).

Konstrukéni oceli CSN EN 10025 + A1 |S235JR, S235JRG2, S235J0, S235J2G3, S235J2G4
DIN 17100 St 37-2, RSt 37-2, St 37-3

Konstrukéni oceli CSN EN 10025 + A1 |S275JR, S275J0, S275J2G3, S275J2G4,

s vyssi pevnosti DIN 17100 St 44-2, St 44-3

Mikrolegované oceli SEW 092 QStE 340 TM, QStE 380 TM
EN 10149-2 S315MC, S355MC

Zpusob dodavani

Déleni profilt ocelovych otevienych na poZzadované délky se provadi Fezanim na pile nebo stfihanim
pomoci prostrihovadla. Profily mohou byt dodavany ve vyrobnich délkach, pevnych délkach nebo

v nasobcich pevnych délek v rozmezi od 4,0 m do 12,0 m. Pokud odbératel neuvede pozadované
délky, profily se dodavaji v délkach vyrobnich.

Profily jsou ukladany do svazkd svazanych vazacim dratem 5,5mm s maximalni hmotnosti svazku 5
tun, které jsou opatreny identifikacnimi stitky. Pocet Uvazl je standardné podle délky profili 2 (pro
min. délky) a 4 (pro max. délky).

Certifikaty a prohlaseni o shodé

Nazev

Certifikat Certifikacni organizace
Systém managementu jakosti v oboru RW TUV Miinchen
Systém environmentalniho managementu jakosti v oboru RW TUV Miinchen
Tenkosténné otevrené profily (rovhoramenného U,L) TZUS Praha
Tenkosténné otevrené profily: Profil C, Profil Paznice, Profil vratovy TZUS Praha
Tenkosténné otevrené profily: Profil sigma 100, Profil C 120x65 TZUS Praha
Tenkosténné otevrené profily: Svodnice TZUS Praha

Atest

Na pozadavek zakaznika bude na dodavany material zaslan atest podle CSN EN 10204:1994.




Zakladni nabidka profilt ocelovych otevrenych

U profily rovhoramenné
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Profily U Profily U
Rozmér Rozmér
stojiny Vyska priruby | Tloustka stojiny Vyska priruby | Tloustka
H B t H B t
(mm) (mm)

U- 50 25-40 3-5 U-128 38 2
U- 54 45 3,5-4 U-140 49 - 100 3-6
U- 50 50 3-4 U-150 40-75 3-5
U- 60 30-60 2-5 U-152 40 2,5
U- 62 45 4 U-160 40-80 2-6
U- 65 42-55 4,5-5 U-162 55 4-5
u- 70 30-50 3-4 U-180 40-80 3-6
U- 80 30-80 2,5-6 U-200 50 - 100 3-6
U- 90 40-55 2-5 U-210 49-50 4-6
U-100 35-70 2-6 U-220 60 - 100 4-6

U-110 70-80 3-4 U-238 50 5
U-111 60 4 U-240 60 2-4
U-113 25-60 3 U-250 60 - 100 5-7

U-115 25 2-3 U-272 50 2
U-120 40-80 3-6 U-300 40 - 100 4-6

U-125 60-90 4 U-320 40 - 100 6

Po dohodé s vyrobnim zavodem je mozné vyrabét profily U rovnoramenné i v jinych délkach stojin (max.

430 mm a u tlousték 3,0 az 7,0 mm Sirku 850 mm a délka priruby nesmi presahnout dvojnasobek rozméru

stojiny. Radiusy ohybt mohou byt v rozsahu 0,5 az 2 x tloustka stény profilu.
Vyse uvedené profily je mozné dodavat v rozmezi délek 4,0 az 12,0 m.




L profily rovhoramenné

Délka ramen Tloustka
Rozmér b t
mm mm
L- 40 40 2-5
L- 45 45 3-5
L- 50 50 3-5
L- 55 55 3-5
L- 60 60 3-5
L- 70 70 3-5
L- 80 80 3-5
L- 90 90 4-5
L- 100 100 4-5
C profily
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Rozmér stojiny Vyska priruby Tloustka
D B t
mm mm mm
C-120 55 4
C-240 70 6
C-240 80 4
C-320 80 4
C-240 P 80 4
C-320 P 80 4
C-400 P 80 5
C-480 P 80 5

Poznamka:
Profily C s indexem ,,P“ jsou vyrabény v provedeni s prolisem. Profil C 240 a C 320 mU{ze byt vyrabén
v provedeni s prolisem i bez prolisu.



Rozsirena nabidka profili ocelovych otevrenych

Profil paznice

124 1114.5/
— By
! !
o Qi\ (;? '?d, S QS) = '?) o
| € = | =
20° |- ‘ a ’ ‘ N o
118.2/ o -—4 286° | g ﬁ
. 80 - 24 - 80 <I10.5/
1256.7/
—
Cislo profilu Tloust’ka stény (mm) | Hmotnost (kg/m)
61 009 30 3 8,24

Profil paznice je vyrabén ve vyrobnich kampanich cca v jednomési¢nim intervalu.

Profil prazec
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Cislo profilu Tloust’ka stény (mm) | Hmotnost (kg/m)

60 501 76 7,6 32,21
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Cislo profilu Tloust'ka stény (mm) | Hmotnost (kg/m)

86 501 40 4 4,74




Profil vratovy
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Cislo profilu Tloustka stény (mm) | Hmotnost (kg/m)
80 501 19 1,9 5,39
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Cislo profilu Tloust'ka stény (mm) | Hmotnost (kg/m)
57 504 60 6 17,66

Profily ocelové oteviené uvedené v rozsirené nabidce s vyjimkou profilu paznice jsou vyrabény
podle nabéhu zakazek v nepravidelnych vyrobnich cyklech.

Profily ocelové otevrené pro vyrobu silni¢nich svodnic a
jejich prislusenstvi
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svodnice CZ | svodnice A NH | svodnice B NH |  sloupek sigma 100

Profily ocelové otevrené svodnice typ CZ, A NH, B NH, profil sigma 100 jsou vyrabény jako
kompletni nabidka silnicnich svodnic evropského standardu.



Specifikace udajti pro objednavku

Pri zasilani poptavky nebo objednavky je treba, aby obchodni partneri uvedli na objednavce (poptavce)

nasledujici technické a obchodni Udaje:
Priklad udaj uvadénych v objednavce:
Pozadovany vyrobek

Rozmér

Jakost oceli

Provedeni povrchu

Pozadované tolerance

Max. délka profilu

Tolerance délky

Dalsi specifikace

Max. hmotnost svazku

Objednavané mnozstvi

PoZadované atesty

Termin dodani

Liberty Commercial Czech Republic k.s.

Address: Vratimovska 689/117, 719 00 Ostrava (CZ)

ID: 05433266
VAT: CZ05433266
T: +420 595 684700

E: tomas.hamalcik®@libertysteelgroup.com

www.libertyostrava.cz

U Profil ocelovy otevreny tvareny za studena
U 100 x 50 x 5

Ocel CSN EN 10025 +A1 - S235JRG2
Bez Uprav povrchu

Dle normy CSN EN 10162:2004

6m

0, +100

Bez kratsich kust

3 tuny

10 tun

Atest 1.3 dle CSN EN 10204:1994
Kvéten 2005
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