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1. Uvod

Montazni navod pro kotveni svodidla ZSNH4/H2 jevazny pro vSechny, kite pracuji
s kotevnim systémem OMO. Vyrobce nenese od&oast za fipadné vady zbozi a neposkytuje
zaruku za jakost zboZzi vtipadech, kdy tyto vady vznikly postupem v rozporuimto
montédznim navodem.

2. Popis kotevniho systému OMO

» Kotevni Sroub OMO M24x210mm + M16x150mm se spodifigkovitoucasti actyimi
segmenty montédZnpiipevrénych pruzinou obr.1. Délka kotev M24 a M16 odpovida
vysSce podliti patni desky sloupku max.20mm.

» Pro zachytné bezpeostni systémy: Sroub kotvy, matice OVERSIZE, pdki¢é026/71/6
a 17,5/56/5 — povrchova Uprava Zar.Zn, segmentyykantikoro.

« Aktiva &éni pripravek nezbytny pro aktivaci kotvy ve vyvrtu.

* Montazni gipravek pro urychleni montaze do el. kombinovaridhdiva .

» Groutex 6003 — druhotna ochrana kotvy ve vyvrtuigorozi.

» Krytka matice PE se zvySenou odolnosti na Ukézé

3. Beton

Pevnost betonu mostiimsy pro svodidlo ZSNH4/H2 - C30/37id8 vrtanim otvar a
montéZi kotev musi beton prokazatettosahnout miniméatntéto pevnosti.

4. Vrtani otvora pro kotvy OMO M24, M16

* Praméry a hloubky vrii jsou uvedeny v tab.1. Osova vzdalenost sléuplodidel je 2m.
U dilataci se tato vzdalenostize nenit.

* Pro kotvy M24 a M16 pouZzit pmeéry vrta a hloubky vrii dle tab.1.

¢ deut max —€ZNy pmér na horni hranici tolerance ( n&f$i pr.vrtu) viz.tab.1.

o deut,min — f€ZNY piimér na spodni hranici tolerance ( nejmensi pr.vrimyab.1.

» Otvory musi byt provedeny diamantovymi vrtacimstndji.

e Odstragni vSech né&stot z vrtu, vrt vyplachnout vodou, vodu vysatamyslovym
vysava&em.

4. Kontrola hloubky a éistoty vyvrtu.

5. Teplota gi vrtani otvofi min.0°C.
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Prameér Sroubu
M24 M16

d

Pramér vyvrtaného

otvoru (mm) 35 25
do
Min.hloubka valc. vyvrtaného

otvoru u hrany (mm) 155 95
ho

Min.u¢inna hloubka
zakotveni (mm) 150 90
hef

Rezny pramér na horni hranici

tolerance (mm) 35,4 25,4

dcut,max

Rezny prdmér na spodni
hranici tolerance (mm) 35 25
dcut,min

ho = hef

Utahovaci moment (Nm) Tinst 250 100

Obr.1 Ocelova kotva OMO M24 Tab.Lier a hloubka vrtu pro kotvu M24
5. Montaz kotevnich Srouli

Ve vrtu nesmi byt stopy ledu, oleje, vody &igtot.

» Kontrola hloubky vrtu viz tab.1.

* VVsunout kotvy na dno Mit— kontrola vySky kotev

* Aktivace kotvy ( segmenty kotvy se posunou strem doli)

5.1 Rudni aktivace
- min. 5x udery kladiva o min.hmotnosti 2kg z vysky ®m na_aktivaéni_pripravek

nebo

5.2 Strojni aktivace
- min. 5s. udery el.kombinovaného kladiva s montazm pripravkem a energii
priklepu min. 5 J na_aktivaéni_piipravek

» Kontrola aktivace kotvy utahovacim momentem —tab.1

 Po aktivaci kotvy proveést zaliti nesmrstivou zktiv Groutex 6003. Pouziti zalivky dle
Technického listu vyrobce.

* Na pripewviiovany dil nasadit podloZzku a matici dodanowssw s kotvou a dotahnout

utahovacim momentem viz. Tab.1.
» MontazZ kotev nelze provadt pri teplotach nizSich nez 0 st.C.
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6. Doporu¢ené n&adi a stroje

* Ochranné pracovni pomicky — bryle, rukavice.

» Sablona pro ozmani mista vrtani

» El pneumatické vrtaci kladivo s energtikbepu min.5J.

» Diamantovy jadrovy vrtaci strogetrg diamantovych nastrdj

e Primyslovy vysava.

e Aktivacni pripravek.

* Montazni pipravek do el.kombinovaného kladiva SDS MAKX gtrojni aktivaci.
* Razovy utahovak nebaiglusny KIE.

* Momentovy KIE pro kontrolu utahovaciho momentu

7. Zavér

» Je nepFipustné jakymkoli zpasobem zasahovat do konstrukce kotvy tzn. zkracovat
kotvu z vrchni¢asti nebo ze spodndasti.

» Po dotazeni matice pedepsanym utahovacim momentem;k: musi pfeénivat Sroub
kotvy minimaln é dva zavity nad matici.
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