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1. Uvod

Tento montazni ndvod stanovuje zavazné postupy pii zhotoveni dodate¢né vrtanych
soudrznych kotev do betonu pro mostni svodidlo JSMNH4/H2. Vyrobce nenese odpovédnost za
pfipadné vady zbozi a neposkytuje zaruku za jakost zbozi v piipadech, kdy tyto vady vznikly
postupem v rozporu s timto montdznim navodem.

2. Popis a kvalita stavebnich materiali

3.1

¢ Kotevni Sroub OMO M24x285mm, pevnostni tfida 8.8 — matice DIN 934.8 OVERSIZE,
podlozka 26/71/6 vse v PKO tZn min.45um. Délka kotevnich Sroubi M24 odpovida vysce
podliti patni desky sloupku max.20mm.

e HIT RE - 500 (lepici hmota HILTTI).

¢ Kotevni Srouby OMO jsou identifikovatelné znackou na hlavé Sroubu.

Technologicky postup praci
Vrtani otvoria pro kotevni Srouby

e Polohy vrtll jsou znazornény na obr.1, priméry a hloubky vrtl jsou uvedeny v tab.1.
Osova vzdalenost sloupkti svodidel je 2m. U dilataci se tato vzdalenost miize ménit.

e Otvory musi byt provedeny ptiklepovou vrtackou nebo diamantovymi vrtacimi nastroji
( pfi kolizi s vyztuzi pouzit vzdy diamantové néstroje).

e Provedeni vrtl dle priméru kotevniho Sroubu tab.1.

e Odstranéni vSech necistot z vrtu, vrt vyplachnout vodou, vodu vysit primyslovym
vysavacem.

¢ Kontrola hloubky a ¢istoty vyvrtu.

e Teplota pfi vrtani otvorti min.0 °C.

3.2 Aplikace lepiciho tmele HIT-RE 500

e Ve vrtu nesmi byt stopy ledu, oleje, vody a necistot.

e Pied vlozenim kazety s folii do aplikacni pistole zkontrolujte zda neni poSkozen obal folie
a datum spotieby lepiciho tmele. Pouzijte vhodny sméSovaci nastavec HIT-RE-M se
sméSovaci Sroubovici.

e Nepouzivat prvni vytlaCené mnozstvi ze sméSovace pro aplikaci kotvy:

- pro foliové baleni odstranit dvé vytlacené davky lepidla napt. do prazdného obalu.
- pro jumbo baleni odstranit prouzek lepidla o délce cca 5 cm.

e Lepici hmotu HIT - RE 500 pomoci davkovaci pistole HILTI a sméSovace aplikovat ze dna
vyvrtu a pomalu vysouvat sméSovaci trubici. V lepidle nesmi vzniknout vzduchové
kapsy.

e Teplota pfi aplikaci lepiciho tmele min. 0 °C a teplota lepiciho tmele min. 5 °C
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3.3 Aplikace kotevnich Sroubi

e Kotevni Srouby M24 otacivym pohybem (minimalné pét otacek) vsunout do vyvrtu. Po
vlozeni kotevniho Sroubu musi byt mezera mezi Sroubem a zdkladnim materidlem zcela
vyplnén lepicim tmelem.

e Kotevni Srouby aplikovat znackou smérem nahoru.

3.4 Doba zpracovani, vytvrzovani a vytvrdnuti lepiciho tmele.

e Doba zpracovani tyen/ teel, poCatecni doba vytvrzovani teyre, ini @ celd doba vytvrzent teure fun
zavisi na teploté okolniho materialu (min. -5°C az do max. 40 °C). Teplota pti osazovani
musi byt min. 0°C, teplota lepiciho tmele min. 5 °C

e Po dobu zpracovani tyen/ teer musi byt lepidlo vtlaceno a vloZen kotevni Sroub. Béhem této
doby je mozno vyrovnat polohu kotevnich Sroubti.

e Dokud neuplyne pocatecni doba vytvrzovani teye ini , nesmi dojit k pohybu kotevnich
Sroubil.

e Po uplynuti celé doby vytvrzeni teyern mohou byt matice kotevnich Sroubli dotazeny
predepsanym utahovacim momentem a vystaveny zatizeni.

e Doporucené naradi a stroje

Ochranné pracovni pomiicky — bryle, rukavice.

Sablona pro ozna¢eni mista vrtani

El. pneumatické vrtaci kladivo s energii ptiklepu min.5J.
Diamantovy jadrovy vrtaci stroj véetné diamantovych nastroju.
Primyslovy vysavac.

Vytlacovaci ptistroj pro HIT - RE 500.

Razovy utahovék nebo ptislusny klic.

Momentovy kli¢ pro kontrolu utahovaciho momentu.
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Obr.1 Rozmisténi vrtu pro kotevni Srouby M24.
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. pramér vrtu hloubka vrtu kotevni hloubka | utahovaci moment
Kotevni Sroub
[mm] [mm] [mm] [Nm]
M24 28 225 220 250

Tab.1 Prumery a hloubky vrtii pro kotevni srouby M24.

Twork,get doba pro Teure,ini doba pro Teure, sun doba pro
teplota °C zpracovani vytvrzovani vytvrzeni
-5 4h 36 h 72 h
0 3h 25h 50 h
10 2h 12 h 24 h
20 30 min 6h 12h
30 20 min 4h 8h
40 12 min 2h 4h

Tab.2 Doba pro zpracovani a vytvrzeni lepiciho tmele HIT RE 500.
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